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Ogolna specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych

ST - 00. 00. 00

1.Wymagania ogélne

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ST - 00.00.00 - Wymagania ogélne odnosi sie do wymagan wspdinych dla
poszczegblnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane
w ramach:

Remontu dachu budynku CEN w Biatymstoku ul. Ziota 4.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ dokumentdw przetargowych | nalezy je stosowac¢ w zlecaniu i
wykonaniu robét opisanych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

1.3.1. Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowaé w powigzaniu z nizej wymienionymi specyfikacjami
Technicznymi:

ST-00.00.00. Wymagania Ogoélne

B -01.00.00. Roboty rozbiérkowe CPV 45111000-8

B - 02.00.00. Izolacje cieplne CPV CPV45324000-4

B - 03.00.00. Oktadziny z ptytek ceramicznych CPV 45431000-7

B - 04.00.00. Rusztowania CPV 45262100-2

B -05.00.00 Pokrycie dachu papa termozgrzewalng kod CPV 45261210

1.3.2. Niezaleznie od postanowien Warunkéw Szczegdlnych — normy panstwowe, instrukcje i przepisy
wymienione w Specyfikacjach Technicznych beda stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.
1.4.0gdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robé6t odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w we wzorze umowy stanowigcym zatgcznik do Specyfikacji
Istotnych  Warunkéw Zamowienia przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze Dokumentaciji
Projektowej i dwa komplety ST.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawierac¢:

1/projekt budowlany

2/Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot

3/Przedmiar robét na wykonanie w/w prac

Dokumentacja Projektowa, ktdéra Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy po podpisaniu Umowy bedzie
zawierac nastepujgce czesci:

1/projekt budowlany

2/Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot

3/Przedmiar robét na wykonanie w/w prac

Wykonawca zobowigzany jest w cenie umowy opracowac¢ dokumentacje:

1.Projekt organizacji i harmonogram Roboét

1.4.3. Zgodnos$¢ Robét z Dokumentacja Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inzyniera Wykonawcy stanowig czes¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione choéby w jednym z nich sg
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obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.
Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ bteddéw lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W
przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytow za skali rysunku. Wszystkie
wykonane
roboty i dostarczone materiaty muszg by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST.
Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementow
budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodnosS¢ z okre$lonymi wymaganiami, wymaganiami
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.
W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i
wplynie to na niezadowalajgcyg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione
innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.
1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az
do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robét.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac¢ tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym:
ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne $rodki
niezbedne do ochrony Roboét. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i
przyjmuje sie, ze jest wtgczony w cene umowna,
1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét
Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego. W czasie trwania budowy i wykanczania Robo6t Wykonawca bedzie:
b) utrzymywaé Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej
c) podejmowacé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét Terenu Budowy oraz bedzie unikaé
uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujagc sie do tych wymagan bedzie miat szczegélny wzglad na:
1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk i drég dojazdowych
2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
zanieczyszczeniem zbiornikéw ciekéw wodnych pytami lub
substancjami toksycznymi
zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami
mozliwoscig powstania pozaru
1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.
Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy
na terenie baz produkcyjnych, produkcyjnych pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach
oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty fatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osoéb trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.
1.4.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.
Wszelkie materialy odpadowe uzyte do Robét bedg mialy Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na
$rodowisko.
Materiaty ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robét, a po zakonczeniu Robét ich szkodliwosé
zanika, moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagajg tego przepisy, Zamawiajgcy powinien otrzymac¢ zgode na uzycie tych materiatbw od
wiasciwych organéw administracji panstwowe;.
1.4.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej



Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak
rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedacych witascicielami tych urzgdzen,
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzgdzen w czasie trwania budowy.
Wykonawca jest zobowigzany umiescic w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju Robét, ktére majg byé wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na
Terenie Budowy i powiadomi€¢ Inzyniera i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robét.
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwitocznie powiadomi Inzyniera i
zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspétpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadat za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.
Okreslenia podstawowe
Obiekt budowlany -

a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi

b) budowla stanowigca cato$¢ techniczno — uzytkowg wraz z instalacjami i urzgdzeniami

c) obiekt matej architektury
Roboty — budowa, a takze prace polegajgce na przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu
budowlanego
Remont — wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robdét budowlanych polegajacych na
odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej konserwacji, przy czym dopuszcza sie
stosowanie wyrobéw budowlanych innych niz uzyto w stanie pierwotnym
Teren budowy — przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang
przez urzadzenia placu budowy.
Pozwolenie na budowe — decyzja administracyjna zezwalajgca na rozpoczecie i prowadzenie budowy,
lub wykonywanie rob6t budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.
Inzynier - osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru nad realizacjg Robét i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.
Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.
Rejestr obmiaréw - akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych roboét w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie
dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.
Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatow oraz Robét.
Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.
Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie pisemnej,
dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bgdaca autorem Dokumentaciji Projektowe;.
Slepy kosztorys - wykaz Robot z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.
Wyréb budowlany — wyréb w rozumieniu przepisbw o ocenie zgodnosci, wytworzony w celu
wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposoéb trwaty w obiekcie budowlanym
Aprobata techniczna - pozytywna ocena wyrobu, stwierdzajgca jego przydatnosé do stosowania w
budownictwie, wydana przez upowazniong do tego jednostke.
Certyfikat zgodnosci — dziatanie trzeciej strony (jednostki niezaleznej od dostawcy i odbiorcy)
wykazujgce, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowany wyréb, proces lub
ustuge sg zgodne z okreslong normg lub wtasciwymi przepisami prawnymi.
Deklaracja zgodnosci — o$wiadczenie dostawcy, stwierdzajgce na jego wylgczng odpowiedzialnose, ze
wyrob, proces lub ustuga sg zgodne z normg lub aprobatg techniczng
Dokumentacja powykonawcza - dokumentacja techniczna wraz z naniesionymi zmianami i
uzupetnieniem w trakcie realizacji rob6t (budowy)
Rysunki — czes¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu
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bedacego przedmiotem Robou

Skréty — symbole utworzone najczesciej z pierwszych liter. Skrétu uzyte w opracowaniu:

STOR - Specyfikacja Techniczna Odbioru Robét

PZJ — Program Zapewnienia Jakosci

PN — Polska Norma

BN — Branzowa Norma

ZN — Zaktadowa Norma

ITB — Instytut Techniki Budowlanej

2. Materiaty

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Co najmniej na 3 tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do Robdét Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego
zrodfa wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow i odpowiednie $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie partii materiatdw z danego
zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrodta w sposoéb ciggly spetniaja wymagania Specyfikacji Technicznych w  czasie
postepu Robét.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wiladz na pozyskanie
materiatdw z jakichkolwiek zrédet miejscowych, wiaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajgcego i
jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.
Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan iloSciowych i jakoSciowych materiatéw z
jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatéw do Robot.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatlow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skiadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do
Roboét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwos¢ do Robot i
byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem, lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.
2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatdw do robét innych niz te, dla ktérych zostaty zakupione to koszt tych materiatéw zostanie
przewartosciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj Robodt, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3
tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze byé pdzniegj
zmieniony bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robét powinien by¢ zgodny z ofertg
Wykonawcy i odpowiadac¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie
organizacji Robot zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach
sprzet powinien byé uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robé6t zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentaciji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umows.



Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma byé utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi
jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, moze by¢ p6zniej zmieniany
bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace warunkéw umowy zostang przez
Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robét.
4. TRANSPORT
Wykonawca stosowac¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatdw/sprzetu na i z terenu Robét. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wiadz co do
przewozu nietypowych tadunkéw i w sposoéb ciagty bedzie o takim przewozie powiadamiat Inzyniera.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.
Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.
Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga byé uzyte przez
Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog
publicznych na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonywania Robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéow i wykonywanych Robot, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami ST, PZJ,
projektu organizacji Robét oraz poleceniami Inzyniera.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokoSci
wszystkich elementéw Robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji Projektowej
lub przekazywanymi na pi$mie przez Inzyniera.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robét
zostang, jesli wymaga¢ bedzie tego Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia Robot lub wyznaczenie wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.
Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robdt bedg oparte na
wymaganiach opartych w umowie (kontrakcie), Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i
wytycznych.
Przy  podejmowaniu  decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badahn  materiatbw i  Roboét
, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatdw, doswiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia
Inzyniera bedg wykonywanie nie pdézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozba zatrzymania Rob6ét.
Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu
zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania Robét, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Rob6t zgodnie z Dokumentacjg Projektows,
ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.
Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:
a)czes¢ ogodlng opisujaca;

organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robot

organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robét
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wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne
wykaz os6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdélnych elementéw Robét
system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot
wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan)
spos6b oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmoéw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi.
b)czes$¢ szczegdtowq opisujaca dla kazdego asortymentu Robot:
1 wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia kontrolno-pomiarowe
2 rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw,
spoin, lepiszczy, kruszyw itp.
3 sposbb zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu
4  sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegélnych elementéw Robét
5 sposéb postepowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom
6.2. Zasady kontroli jakosci Robot
Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢ zatozong
jakos¢ Robdt.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robét i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet zaopatrzenie i
wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek, badan materiatéw oraz Robét.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w
celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajgcy.
Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdét z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji
Projektowej i ST.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one okreslone, Inzynier ustali, jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Umowa.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okres$lajacych procedury badan.
Inzynier bedzie miat nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich inspekcji.
Inzynier bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedag tak powazne, ze moga wptynaé ujemnie na wyniki badan,
Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Robét badanych materiatéw i dopuéci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jako$¢ tych materiatéw.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan ponosi Wykonawca.
6.3. Pobieranie prébek
Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogga byé z jednakowym
prawdopodobiefstwem wytypowane do badan.
Inzynier bedzie miat zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.
Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére
budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete
lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera.
Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera beda odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.
6.4. Badania i pomiary



Wszelkie badania i pomiary bedg prowadzone zgodnie z wymogami norm. W przypadku gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowac¢ wytyczne krajowe, albo inne
procedury zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji przez
Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, jednak
nie pdzniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celéw kontroli jako$ci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
prébek i badania materiatéw u zrodta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do
tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos¢ materiatdéw i Robot z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych
przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy.

Jezeli wyniki tych badan wykazg, z raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy
lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie
wytacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnos$ci materiatéw i Robét z Dokumentacjg Projektowa i
ST. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek
poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
-certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodno$é z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentéw
technicznych
-deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:Polskg Normg lub Aprobatg techniczng, a w przypadku
wyrobow dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i
ktore spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznej.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona
do Robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.
6.8. Dokumenty budowy
Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajgcego i Wykonawcg
w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na
Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby ktéra dokonata
zapisu z podaniem imienia i hazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy beda czytelne, dokonywane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.
Zalgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegdélnosci:

1 Date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy



Date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowe;j

Uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonograméw Robét.

Terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszczegdlnych elementéw Robdt

Przebieg Robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w

Robotach

Uwagi i polecenia Inzyniera

Daty zarzgdzenia wstrzymania Robét z podaniem powodu

Zgloszenia i daty odbioréow Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i

ostatecznych odbioréw Robot

9  Wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy

10 Stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robét podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi

11 Zgodnosé rzeczywistych warunkoéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowe;j

12 Dane dotyczace czynno$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robét

13 Dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem kto je przeprowadzat

14 Wyniki prob poszczegoélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat

15 Inne istotne informacje o przebiegu Robot
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Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane w Dzienniku Budowy beda przedtozone Inzynierowi
do ustosunkowania sie.
Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projektant nie jest
jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robét.
Rejestr obmiaréw
Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw Robot. Obmiary wykonanych Robodt przeprowadza sie w sposéb ciagty w jednostkach
przyjetych w Kosztorysie i wpisuje sie do rejestru Obmiaréw.
Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci.
Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru Robét. Powinny byé udostepnione na kazde zyczenie
Inzyniera.
Pozostale dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie oprécz wymienionych w pkt. 1 — 3, nastepujace dokumenty:
Pozwolenie na realizacje zadania budowlanego
Protokét przekazania Terenu Budowy
Umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne
Protokdty odbioru Robot
Protokéty narad i ustalen
Korespondencje na budowie
Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione
do wglgdu na zyczenie zamawiajgcego.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru Robét
Obmiar Robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.
Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych
Robét i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiaréw.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich
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Robét. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzany z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robét i materialow

Okreslanie ilosci materiatéw nalezy obliczy¢ poprzez pomnozenie normy zuzycia na okreslong jednostke
poprzez te jednostke.
Zasady przedmiarowania robét zostaty podane oddzielnie dla kazdego etapu robdt w specyfikacji nr.S-
45 453 000. na wykonanie i odbiér robot zwigzanych z wykonaniem renowaciji elewacii.
7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robét bedg zaakceptowane przez
Inzyniera. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te
lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przezwaty czas
trwania Robét.
7.4. Czas przeprowadzania obmiaru
Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem roboét, a takze w przypadku
wystgpienia dtuzszej przerwy w Robotach.
Obmiar Roboét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét podlegajacych
zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi w karcie Rejestru Obmiaréw. Obmiaréw razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone
w formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inzynierem.
8. ODBIOR ROBOT
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:

Odbiorowi Robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Odbiorowi cze$ciowemu

odbiorowi wstepnemu

Odbiorowi koncowemu
8.1. Odbiér Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbioér Robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
Robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbioér Robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu Robét.
Odbioru Robot dokonuje Inzynier.
Gotowos¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.
Odbiér bedzie przeprowadzony niezwitocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia
wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.
Jakos¢ i ilos¢ Robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
Dokumentacjg Projektowg, ST i uprzednimi ustaleniami.
8.2. Odbiér czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robé6t. Odbioru cze$ciowego Robét
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot. Odbioru Robét dokonuje Inzynier.
8.3. Odbiér wstepny Robot
Odbiodr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.
Catkowite zakonczenie Robot oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy i bezzwiocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inzyniera.
Odbioru ostatecznego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnos$ci Inzyniera i
Wykonawcy.
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Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikow pomiardéw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robét z Dokumentacjg Projektowg i ST.
W toku odbioru ostatecznego Roboét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania Robdt
uzupetniajgcych i Robét poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Robét uzupetniajgcych w
warstwie $cieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych Robét w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen
oceniajgc  pomniejszong warto$¢ wykonywanych Roboét w stosunku do wymagan przyjetych w
Dokumentach Umownych.
8.3.1. Dokumenty do odbioru wstepnego
Podstawowym dokumentem do odbioru ostatecznego Roboét jest protokdt odbioru ostatecznego Robét
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowg, jesli zostata

sporzgdzona w trakcie realizacji Umowy

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne)

3. Recepty i ustalenia technologiczne

4. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia

5. Dzienniki Budowy i Rejestry obmiaréw (oryginaty)

6. Wyniki badan kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZJ.

7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i Ew. PZJ.

8. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiarow
zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonane zgodnie z ST i PZJ.

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np.. na przetozenie linii

telefonicznej, energetycznej, gazowej, oSwietlenia itp.) oraz protokdty odbioru i przekazania tych
robét wiascicielom urzgdzen.
10. Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg Robét i sieci uzbrojenia terenu
11. Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej
12. Instrukcje eksploatacyjne
W przypadku gdy wg komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcag wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego Robét.
Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wedtug
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania Robét poprawkowych i Robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.
8.4. Odbiér koncowy
Odbiér koncowy polega na ocenie wykonanych Robdt zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 7.3. ,0dbiér wstepny Robot”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogdlne
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowi
ustalong dla danej pozyciji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce dla danej pozyciji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji
Technicznej i w Dokumentaciji Projektowe;.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe bedg obejmowac:

robocizne bezposrednig wraz z kosztami
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wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu , magazynowania, ewentualnymi kosztami
ubytkow i transportu na plac budowy
wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami
koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko
podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-01.00.00 WYKONANIE PRAC ROZBIORKOWYCH

I.WYMAGANIA OGOLNE

I.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna B-01.00.00 odnosi sie do wymagan dla wykonania prac zwigzanych z robotami
rozbidrkowymi wystepujacymi przy wykonaniu:

Remontu dachu budynku CEN.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja Techniczna stanowi obowigzujacy dokument przetargowy i kontraktowy przy wykonaniu
robét.

|.3.Zakres robdt objetych Specyfikacig

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z rozbidrka,
zatadunkiem i wytadunkiem oraz wywozem gruzu.

1.4.Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w S-00.00.00 ,Wymagania ogdéine”

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji Technicznej S-00.00.00. ,Wymagania ogdine”
pkt.1

Wszystkie roboty rozbiérkowe nalezy wykonywaé w taki sposob, aby zapewni¢ bezpieczenstwo pracy.

Il. MATERIALY

Nie wystepujg

IL.SPRZET

111.1.096Ine wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej

$-00.00.00. , Wymagania Ogélne” pkt.3

Ill.2. Sprzet do rozbidrki

Do wykonania robét zwigzanych ze skuciem tynkéw , elementéw posadzki, rozbiorki muréw oraz
demontazu oscieznic moga by¢ wykorzystane tradycyjne narzedzia reczne i mechaniczne jak podano
ponizej, lub inne zaakceptowane przez Inzyniera:

przecinaki stalowe

kilofy

motyki i oskardy

kliny i mtoty

topaty i szufle

przecinaki stalowe

IV. TRANSPORT

1V.1.0g6Ine wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej

S-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt.4

O DhWN-

1V.2. Transport materiatéw z rozbidrki

Materiat z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym $srodkiem transportu

V.WYKONANIE

Ogolne zasady wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w Specyfikacji Technicznej S-00.00.00. ,Wymagania ogdine”
pkt.5.

Wykonanie robét rozbiérkowych

Przed przystgpieniem do bezposrednich robét rozbiérkowych nalezy wykonaé wszystkie niezbedne
zabezpieczenia.

Roboty rozbiérkowe nalezy wykonywac¢ zachowujac szczegolng ostroznosé, doktadnie przestrzegajac
warunkéw BHP.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w ST lub przez
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Inzyniera.
Nie przewiduje sie odzysku materiatow.
Gruzy z tynkowanych pltycin nalezy usuwac przez specjalne kryte rynny zsypowe. Nie wolno wyrzucac
gruzu z dachu lub, w przypadku podokiennikéw, z duzej wysokosci.
Robotnicy wykonujacy roboty rozbidrkowe na wysokosci wyzej niz 4m powinni by¢ zabezpieczeni pasami.
Skucia i demontaz mozna wykonywaé po sprawdzeniu, czy na skuwanych elementach nie ma przewodéw
elektrycznych.
VI.LKONTROLA JAKOSCI ROBOT
VI.1.0g6Ine zasady kontroli jako$ci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji Technicznej S-00.00.00. ,Wymagania
0golne” pkt.6
VI.2.Kontrola jakosci roboét rozbiérkowych
Kontrola jakosci polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych.
VI.OBMIAR ROBOT
VII.1.0géIne zasady obmiaru robot
0Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w Specyfikacji Technicznej S-00.00.00. ,Wymagania ogéine” pkt.7
VII. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg robét rozbiérkowych jest:
1 dla rozbiorki muréw m?
2 dla skucia tynku m?
3 dla rozbioérki pokrycia dachowego wraz z obrébkami m2
4 dla wywiezienia gruzu m
Vill. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru podano w Specyfikacji Technicznej S-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.8
IX.P LATNOSCI
1X.1.09g0Ine ustalenia dotyczgce ptatnosci

Cena wykonania robét rozbiérkowych bez wzgledu na odlegtos¢ transportu obejmuje:
1  roboty przygotowawcze
2 wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiérki
3 rozbiorki
4  uporzadkowanie terenu rozbiorki
X. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Nie wystepuja.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-02.00.00. Izolacje cieplne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét

zwigzanych z wykonaniem izolacji cieplne;j.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z technologig
prac docieplenia dachu i §cian poprzez:

- utozenie wetny mineralnej i foli przeciwwilgociowej

- przyklejenie styropianu

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i

definicjami podanymi w Specyfikacji ST.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.5.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w Specyfikaciji ST.00.00.00 ,Wymagania

ogolne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ materiaty zgodne z wymaganiami Specyfikaciji.

Wykonawca powinien powiadomié¢ Inspektora o proponowanych zrédtach otrzymania

materiatéw przed rozpoczeciem ich dostawy.

Jezeli Specyfikacje, przewidujg mozliwosé wariantowego wyboru rodzaju materiatu w

wykonywanych robotach, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inspektora o swoim wyborze jak najszybciej
jak to mozliwe przed uzyciem materiatu, albo w okresie ustalonym przez Inspektora.

W przypadku nie zaakceptowania materiatu ze wskazanego zrodfa, WWykonawca powinien przedstawic¢ do
akceptacji Inspektora materiat z innego zrodta.

Wybrany i zaakceptowany materiat nie moze by¢ p6zniej zmieniony bez zgody Inspektora.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,

Wykonawca wykonuje na wiasna ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem za wykonang
prace.

2.1 Welna mineralna gr. 25cm do izolacji poddaszy o wspétczynniku przewodzenia ciepta A=0,039W/mK
2.2 Welna mineralna twarda gr.25cm do izolacji dachéw ptaskich o wspodtczynniku przewodzenia ciepta
A=0,039W/mK

2.3 Wetna mineralna fasadowa gr.5cm do izolacji $écian zewnetrznych o wspoétczynniku przewodzenia
ciepta A=0,039W/mK

Sktadowanie materiatéw na placu budowy musi odbywac sie na terenie réwnym

i utwardzonym. Materiaty nalezy magazynowac i przechowywac zgodnie z zaleceniami

producenta.

Zaleca sie sposo6b sktadowania materiatdbw umozliwiajacy dostep do poszczegolnych jego asortymentow.
Materiaty nalezy dostarczy¢ na budowe wraz ze $wiadectwem jakosci, kartami

gwarancyjnymi i protokétami odbioru technicznego.

Dostarczone materiaty na miejsce budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci iz godnosci z
danymi producenta.

Nalezy przeprowadzi¢ ogledziny dostarczonych materiatow. W razie stwierdzenia wad lub powstania
watpliwosci ich jakosci, przed wbudowaniem nalezy poddaé badaniom okreslonym przez Inspektora roboét.
3. SPRZET

Wykonawca przystepujac do wykonania izolacji przeciwwilgociowej zastosuje sprzet

gwarantujacy wtasciwg jako$¢ robot.

Do robét mozna stosowac nastepujacy sprzet:
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- sprzet specjalistyczny do wykonania robot izolacyjnych osuszajacych.

Sprzet montazowy i srodki transportu muszg by¢ w petni sprawne i dostosowane do
technologii i warunkéw wykonywanych robét. Sposéb wykonania robét oraz sprzet
zaakceptuje Inzynier.

4. TRANSPORT.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich $rodkow transportu, ktére pozwolg
unikng¢ uszkodzen i odksztatcen przewozonych materiatow.

Materiaty na budowe musza by¢ przewozone zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz
BHP .

Rodzaj oraz liczba srodkéw transportu, musi gwarantowac prowadzenie rob6t zgodnie z
zasadami zawartymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniami Inspektora, oraz w
terminie przewidzianym w kontrakcie.

Wykonawca musi wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcych srodkéw transportu:
- samochdd skrzyniowy

- samocho6d samowytadowczy

- samochod dostawczy

Przewozone materiaty muszg byé rozmieszczone, oraz zabezpieczone przed
przemieszczeniem w czasie ruchu pojazdu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Prace wstepne.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem izolaciji
cieplne;j.

5.2. Roboty przygotowawcze.

- odczyszczenie podtoza

- wykonanie izolacji — utozenie wetny

- utozenie folii przeciwwilgociowe;j

- utozenie styropianu przed wykonaniem posadzki betonowe;j

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania materiatow.

Uzyte materiaty do wykonania izolacji przeciwwilgociowej muszg by¢ zgodne z
Przedmiarem. Sprawdzenie Uzytych materiatbw wykonania izolacji przez poréwnanie ich cech z
wymaganiami okre$lonymi w Przedmiarze.

6.2. Badania zgodnosci ze specyfikacjq .

—sprawdzenie, czy zostaty przedtozone wszystkie dokumenty

—sprawdzenie dokumentdéw pod wzgledem merytorycznym i formalnym

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru roboét.

Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt. 1.5.10.

7.2. Jednostka obmiarowa:

Podstawg dokonywania obmiaru okreslajgcqg zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegodlnych pozycji jest zataczony do Dokumentacji Przetargowej przedmiar robot.
Jednostka obmiarowa dla izolacji przeciwwilgociowej 1m2(metr kwadratowy) .

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w Specyfikacji ST 00.00.00 ,WWymagania ogdélne”pkt.9.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjami i
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranc;ji daty
wyniki pozytywne.

Odbiér robot zanikajacych musi by¢ dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne zasady ptatnosci, podano w ST — 00.00.00 Ogdlna Specyfikacja Techniczna.
9.2. Zgodnie z dokumentacjg techniczna, nalezy wykonaé zakres rob6t wymieniony w
niniejszej Specyfikacji techniczne;.

Ptatno$c¢ nalezy przyjmowacé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robét, w oparciu o wyniki
pomiarow.
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Cena robét obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw i sprzetu

- obstuge sprzetu

- utozenie folii, utozenie wetny mineralnej, przyklejenie styropianu

- oczyszczenie miejsca pracy

- likwidacje stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-20130:1999/AzI:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

10.2. Inne dokumenty

Instrukcja ITB nr 321 - Stosowanie wyrobdw z wetny mineralnej do izolacji termicznej w
budownictwie.

Certyfikaty, aprobaty i atesty dopuszczajgce do stosowania materiaty stosowane na budowie
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B-03.00.00 OKLADZINY Z PLYTEK CERAMICZNYCH

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacijg

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy.

2.1. Piytki klinkierowe 25x6cm w kolorze brgzowym

2.5. Zaprawy klejgce

DANE TECHNICZNE ZAPRAWY KLEJACEJ ELASTYCZNEJ

Proporcje mieszanki

0,20+0,231 wody na 1kg zaprawy

Proporcje mieszanki

1,00+1,151 wody na 5kg zaprawy

Proporcje mieszanki

2,00+2,301 wody na 10kg zaprawy

Proporcje mieszanki

5,00+5,75] wody na 25kg zaprawy

Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 4 godziny
Czas otwarty pracy Min.30 minut
Czas korygowania ptytki 10 minut
Temperatura przygotowania zaprawy 0d+5°Cdo+25°C
Temperatura podioza i otoczenia w trakcie prac 0od+5°Cdo+25°C

Odpornos¢ na temperatury w trakcie uzytkowania

od -20°C do +60°C

Uzytkowanie posadzki

po 24 godzinach

w gotowej masie wyrobu

Fugowanie po okoto 24 godzinach
Min. grubo$¢ warstwy zaprawy 2mm

Max. grubos¢ warstwy zaprawy 5 mm

Zawartosc¢ rozpuszczalnego chromu VI <0,0002 %.

CE PN-EN 12004:2002/A1:2003
04
Typ C2TE Cementowa zaprawa klejaca o podwyzszonych

parametrach, o zmniejszonym
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sptywie i wydtuzonym czasie otwartym.

Przyczepnos¢ przy rozcigganiu poczatkowa . 1,0 N/mm2

po starzeniu termicznym . 1,0 N/mm2

po zanurzeniu w wodzie . 1,0 N/mm2

po cyklach zamrazania i odmrazania . 1,0 N/mm2

Czas otwarty — przyczepnos$¢ po czasie otwartym nie | <0,5 N/mm2
krétszym ni. 30 minut

Spltyw <0,5 mm

2.6. Zaprawa do fugowania

przeznaczona do barwnego wypetniania spoin o szerokosci 2+6 mm, w $ciennych i podtogowych
oktadzinach wykonanych z: ptytek ceramicznych (glazura, terakota, gres), ptytek z kamienia naturalnego i
aglomeratéw kamiennych oraz ptytek betonowych i mozaiki ceramicznej. Stosowaé do fugowania oktadzin
przyklejonych na stabilnych, $ciennych ptytach drewnopochodnych i gipsowo-kartonowych,

na podtozach wykonanych w systemie ogrzewania podtogowego lub Sciennego. Zalecana jest w
pomieszczeniach suchych, wilgotnych i mokrych, na tarasach, balkonach i elewacjach budynkéw.
Zaprawe do fugowania stosowac¢ do wypetniania spoin w nowych oktadzinach oraz do uzupetniania lub
wymiany fug w okfadzinach odnawianych. Zaprawa do fugowania wraz z kolorowym silikonem sanitarnym
i fizOwkami muszg stanowi¢ komplet wyrobéw do profesjonalnego wykanczania réznego rodzaju oktadzin;
przeznaczone do uzywania wewnatrz i na zewnatrz budynkéw.

Wiasciwosci zaprawy do fugowania

sucha mieszanka spoiwa cementowego, specjalnie wyselekcjonowanych

kruszyw, wypetiaczy, barwnikéw oraz dodatkéw modyfikujgcych. Zaprawa winna charakteryzowaé¢ sie
wysoka

elastycznoscig, wytrzymatoscia i przyczepnoscia, a tym samym bardzo dobrymi parametrami
eksploatacyjnymi -

w szczegolnosci odpornoscig na spekania, zarysowanie oraz odspojenie od ptytek. Stosowac wyroby
tatwe do

przygotowania, plastyczne i wygodne w pracy. Umozliwiajace tatwe i szybkie wypetnienie spoin i nie
powodujgce przy tym zarysowania powierzchni ptytek.

DANE TECHNICZNE

Proporcje mieszanki 0,30+0,33 | wody na 1 kg zaprawy
Proporcje mieszanki 0,60+0,66 | wody na 2 kg zaprawy
Proporcje mieszanki 1,50+1,65 | wody na 5 kg zaprawy
Proporcje mieszanki 3,00+3,30 | wody na 10 kg zaprawy
Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 2 godziny

Temperatura przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C

Temperatura podtoza i otoczenia od +5°C do +25°C

Odpornos¢ na temperatury od -20°C do +60°C

Uzytkowanie posadzki po 24 godzinach

Gestos¢ zaprawy w stanie suchym ok. 1,2 kg/dm3

Min. szeroko$¢ spoiny 2mm

Max. szeroko$¢ spoiny 6 mm

2.7. Srodki gruntujgce

impregnat przeznaczony do gruntowania i wzmachiania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i
ostabionych podfozy, wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i gipsowo-
kartonowych, tynkéw gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych oraz surowych powierzchni
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wykonanych z cegiet, bloczkéw, pustakéw i innych tego typu materiatdbw ceramicznych bgdz wapienno-
piaskowych, do przygotowania podtoza przed wykonaniem okfadzin ceramicznych czy kamiennych, tynku,
posadzki, podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, tapet, do gruntowania ptyt pazdzierzowych i
drewnopochodnych impregnowanych, przed przyklejeniem oktadzin ceramicznych do wykonania
powierzchniowej warstwy ochronnej na wylewkach -poprawia odporno$¢ wylewki na pylenie i utatwia jej
czyszczenie, do przygotowania podtoza gipsowego przed malowaniem farbami wodorozcienczalnymi .
Uzywacé na suchym podtozu, wewnatrz i na zewnatrz budynkow.

Wiasciwosci

Impregnat do gruntowania jako gotowa do uzycia wodna dyspersja najwyzszej jakosci zywicy akrylowej.
Dzieki

duzej zdolnosci penetracji, wnika silnie w gtgb podfoza, powodujgc jego wzmochienie i ujednorodnienie
parametréw catej gruntowanej powierzchni, reguluje proces chtonnosci poditoza i zapobiega odcigganiu
nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw, np. gtadzi szpachlowych, zapraw klejacych do
plytek, wylewek itp. Stosowac o poprawy warunkéw wigzania zapraw i przyczepnosci podioza. Emulsja w
trakcie stosowania nie powinna sie zmydlaé. Po wyschnieciu powinna by¢ bezbarwna i przepuszczac pare
wodna. Dopuszczona do uzywania w pomieszczeniach bez okien. Powinna byé nie palna. Zastosowana
na podtozu (po catkowitym wyschnieciu) jest odporna na temperatury od -20°C do +80°C.

3. Narzedzia

Watek , pedzel do srodkéw gruntujgcych. Wiertarka z mieszadtem, gtadka i zgbkowana paca stalowa.
Narzedzia nalezy czysci¢ czysta woda, bezposrednio po uzyciu. Trudne do usuniecia resztki zwigzanej
zaprawy zmywa sie srodkiem czyszczacym.

4. Transport

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych workach, w suchych warunkach
(najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres przechowywania materiatu w warunkach zgodnych
z podanymi wymaganiami wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

Emulsje gruntujgca nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych
warunkach, w temperaturze dodatniej. Chroni¢ przed przegrzaniem. Okres przydatnosci do uzycia emulsji
wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

5. Wykonanie roboét

5.1. Prace wstepne

Do wykonania oktadzin z ptytek ceramicznych, mozna przystgpi¢ po zakonczeniu robét montazowych,
robot instalacyjnych i tynkarskich / z wyjgtkiem malowania $cian/. Temperatura powietrza nie moze by¢
nizsza niz 5st. C w ciggu catej doby i powinna by¢ zapewniona przez co najmniej kilka dni przed
wykonaniem prac, w trakcie ich wykonywania oraz wysychania kleju.Przed przystgpieniem do uktadania
oktadzin materiaty podtogowe i Scienne w tym réwniez kleje nalezy przechowywac w temperaturze nie
nizszej niz 5 st. C przez 24 godz. przed ukfadaniem. Materiat nalezy przed wbudowaniem sprawdzi¢
czynie wykazuje wad uniemozliwiajgcych ich uzycie np. deformacje, wadliwy wzér rozwarstwienie warstw
itp. Wadliwy materiat nalezy zwréci¢ do producenta w ramach reklamacji. Kompozycje klejace muszg
wymaganiom PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Natomiast ptytki ceramiczne— wymaganiom jednej z wymienionych norm PN-EN159:1996, PN
EN176:1996;PN-EN 177:1997, PN-EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001 Ilub odpowiednim aprobatom
technicznym. Zaprawy do spoinowania muszg odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat
technicznych i norm. Kazda partia materiatu musi by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu lub
deklaracjg zgodnoéci. Materiat bez tych dokumentéw nie moze by¢ uzyty. Do wykonywania prac
oktadzinowych nalezy uzywac:

a/ do czyszczenia powierzchni szczotek o sztywnym wtosiu lub druciane ,

b/ do nakfadania mas szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego

¢/ narzedzia i urzgdzenia do ciecia ptytek

d/ do rozprowadzania kleju packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa sztucznego o wysokosci zgbkéw 6-
12mm

e/ taty i poziomice do sprawdzania réwnosci powierzchni

f/ wktadki dystansowe do zachowania réwnosci spoin

g/ do przygotowania kompozycji klejgcych mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz
pojemniki

h/ gabki do mycia i czyszczenia oktadzin

5.2. Przygotowanie podtoza
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Podtoze powinno by¢ suche, réwne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych
ostabi¢ przyczepnos$é zaprawy, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw, ttuszczéw, wosku, resztek farby
olejnej i emulsyjnej. Nieréwnosci podtoza, ktére uniemozliwiajg zastosowanie prawidtowej grubosci
warstwy zaprawy klejacej (2 do 5mm), nalezy korygowac uzywajgc materiatdbw zalecanych do tego typu
prac, na przyktad zaprawy wyréwnujgcej, itp. Nadmierng chtonno$¢ podtoza nalezy zredukowac, stosujac
emulsje gruntujgca. W przypadku koniecznosci klejenia ptytek na stabych podtozach, o nodnosci trudnej
do okreslenia (np. pylacych, trudnych do oczyszczenia), zaleca sie wykonac¢ prébe przyczepnosci,
polegajaca na przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu potgczenia po 48 godzinach.

5.3. Przygotowanie zapraw klejacych

Zaprawe przygotowuje sie przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzong iloscig wody (w
proporcji 0,20+0,23 | wody na 1 kg suchej zaprawy) i wymieszanie, az do uzyskania jednolitej
konsystencji. Czynnos¢ tg najlepiej wykona¢ mechanicznie, za pomocg wiertarki z mieszadtem. Zaprawa
nadaje sie do uzycia po uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Przygotowang zaprawe nalezy
wykorzystac¢ w ciggu ok. 4 godzin. Zaprawe klejaca stosuje sie w cienkowarstwowej metodzie uktfadania
ptytek. Nalezy naniesc¢ jg na przygotowane podioze gtadkg pacy stalowa, a nastepnie rownomiernie
rozprowadzi¢ i wyprofilowaé (mozliwie w jednym kierunku), uzywajac pacy zabkowanej. Nie nalezy
jednorazowo naktadac zaprawy na zbyt duzg powierzchnie, poniewaz po rozprowadzeniu zachowuje
wiasciwosci klejgce przez okoto 10+30 minut (w zaleznosci od parametréw podtoza i otoczenia). Aby
sprawdzi¢ czy mozliwe jest jeszcze przyklejanie ptytek, zaleca sie przeprowadzi¢ test polegajacy na
nieprzyciskaniu palcéw reki do natozonej wcze$niej zaprawy. Jezeli klej pozostaje na palcach, wéwczas
mozna przyklejac ptytki. Gdy palce sg czyste, nalezy usuna¢ starg warstwe kleju i nanies¢ nowa. Po
rozprowadzeniu zaprawy, nalezy przytozy¢ ptytke i doktadnie docisna¢ jg do podtoza. llos¢ zaprawy
nanoszonej na podtoze powinna by¢ tak dobrana, aby po docisngwszy ptytki powierzchnia jej styku z
klejem byta réwnomierna i mozliwie jak najwieksza (min. 2/3 powierzchni ptytki). W przypadku ptytek
uktadanych na podtogach oraz oktadzin wykonywanych na zewnatrz zaleca sie, aby powierzchnia
sklejenia byta catkowita. Czas korygowania potozenia ptytki wynosi okoto 10 minut od momentu jej
docisniecia. Jezeli zaplanowano fugowanie oktadziny, to w trakcie wykonywania prac nalezy ze spoin na
biezgco usuwac nadmiar zaprawy klejacej, pojawiajacej sie przy dociskaniu ptytek. Uzytkowanie posadzki
lub fugowanie oktadziny mozna rozpoczaé¢ po stwardnieniu zaprawy, nie wczes$niej niz po 24 godzinach
od przyklejenia ptytek. Wytrzymato$¢ uzytkowa zaprawa osigga po uptywie 3 dni. Nie nalezy moczy¢
ptytek przed klejeniem!

5.4. Przygotowanie zaprawy spoinujgcej

Przygotowanie podioza

Przed przystgpieniem do fugowania, spoiny nalezy starannie oczysci¢ z kurzu oraz wszelkiego rodzaju
zanieczyszczen. Spoina miedzy ptytkami powinna by¢ jednakowej gtebokosci, dlatego w trakcie uktadania
ptytek nalezy na biezgco usuwac ze spoin nadmiar zaprawy klejacej. Spoinowanie okfadziny mozna
rozpoczynac

po stwardnieniu zaprawy klejgcej uzytej do jej przyklejenia, nie wczesniej ni. po 24 godzinach.
Bezposrednio

przed przystgpieniem do fugowania powierzchnie ptytek nalezy oczysci¢ wilgotng gabkg oraz lekko
zwilzy¢

same spoiny (zwiaszcza gdy spoinowanie prowadzimy po catkowitym wyschnieciu zaprawy klejacej lub w
przypadku remontoéw -w miejscach po starej fudze). Nadmiernie chionne ptytki (np. z marmuru) moga
ulegaé

przebarwieniom. W zwigzku z tym, przed wtasciwym spoinowaniem oktadziny zaleca sie wykonanie préby
fugowania na niewielkim odcinku spoiny.

Przygotowanie zaprawy

Zaprawe przygotowuje sie poprzez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzong iloscig wody (w
proporcji 0,30+0,33 |. wody na 1 kg suchej zaprawy) i wymieszanie, az do uzyskania jednolitej
konsystencji.

Czynnos¢ tg mozna wykonac recznie badz mechanicznie. Zaprawa nadaje sie do pracy po uptywie ok. 5
minut i po powtérnym wymieszaniu.

Sposéb uzycia

Zaprawe wprowadza sie gteboko i szczelnie w spoiny za pomocg pacy lub szpachelki gumowej. Po
wstepnym zwigzaniu zaprawy mozna przystapi¢ do czyszczenia powierzchni. Wykonuje sie je uzywajac
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wilgotnych, twardych gabek o wiekszych porach lub pacy z ggbka. Zbytnie nasgczanie powierzchni spoiny
wodag moze powodowac wyptukiwanie pigmentéw i wymywanie $wiezej fugi. W kohcowym etapie prac
pielegnacyjnych zaleca sie stosowanie odpowiednich Sciereczek lub drobno porowatych, sztywnych
gabek. Nie wolno czyéci¢ ptytek "na sucho", ze wzgledu na niebezpieczenstwo zmiany koloru pod
wptywem wcierania suchej zaprawy w wilgotng fuge. Aby zachowa¢ optymalne warunki wigzania zaprawy
nalezy przez kilka pierwszych dni utrzymywaé Swieze fugi lekko wilgotne, np. poprzez zraszanie lub
przemywanie powierzchni czystg woda.

Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po jej wyschnieciu, po okoto 2-3 dniach.

Uwaga. Ze wzgledu na mozliwosé wystgpienia niewielkich réznic w kolorze zaleca sie w danym miejscu
stosowac zaprawe o tej samej dacie i numerze zasypu. Fuge nalezy chroni¢ przed zbyt intensywnym
wysychaniem. Do spoinowania oktadzin wykonanych na zewnatrz mozna przystgpi¢ w takim momencie,
by co najmniej przez pierwsze trzy dni wigzgca zaprawa nie byta narazona na opady atmosferyczne,
niskie temperatury(ponizej +5°C) i duzg wilgotnos¢ powietrza. Nie zastosowanie sie do powyzszych uwag,
a takze zastosowanie niewtasciwej ilosci wody do przygotowania zaprawy moze prowadzi¢ do
pogorszenia jej parametréw i powstania przebarwien. Réznice w gtebokosci spoin, rézne rodzaje ceramiki,
a takze zbyt wczesne zmywanie okfadziny mogg powodowaé powstanie na powierzchni fugi efektu
nieréwnomiernego odcienia koloru. W spoinach znajdujacych sie miejscach szczegdlnych oktadziny
(narozniki zewnetrzne i wewnetrzne, dylatacje)nalezy stosowac odpowiednie listwy wykonczeniowe, np.
flizowki lub wypetnienie materiatami trwale elastycznymi, np. silikonem. W celu ograniczenia nasigkliwosci
fugi i zwieszenia jej odpornosci na zabrudzenia zaleca sie (po jej catkowitym wyschnieciu, tj. po ok. 2
tygodniach) zastosowanie srodka ochronnego.

Niniejsze informacje stanowig podstawowe wytyczne, dotyczace stosowania wyrobu i nie zwalniajg z
obowigzku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.

5.5. Przygotowanie podtoza pod srodki gruntujgce

Podtoze powinno by¢ suche, oczyszczone z kurzu, brudu, olejéw, ttuszczéw i wosku. Wszystkie luzne, nie
zwigzane wiasciwie z podtozem warstwy nalezy przed zastosowaniem emulsji usungé.

Sposéb uzycia

Emulsje gruntujaca nanosi¢ na podtoze w postaci nie rozcienczonej, jednokrotnie watkiem lub pedzlem
jako cienka i rbwnomierng warstwe. Przy bardzo chtonnych i stabych podtozach, do pierwszego
gruntowania mozna zastosowac¢ emulsje rozcieficzong czystg woda w proporcji 1:1. Po wyschnieciu
pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy powtérzy¢é emulsjg bez rozcieficzenia. Uzytkowanie powierzchni
nalezy rozpaczac nie wczesniej niz po 24 godzinach od natozenia emulsji. Niniejsze informacje stanowig
podstawowe wytyczne, dotyczgce stosowania wyrobu i nie zwalniajg z obowigzku wykonywania prac
zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.

Temperatura podfoza i otoczenia od +5°C do +25°C

Uzytkowanie powierzchni po 24 godzinach

Gestos¢ emulsji 1,0g/cm

5.6. Okfadziny podtogowe

Podtoze pod ceramiczne ptytki podtogowe nalezy przygotowaé zgodnie z opisem w pkt.5.1.15.2..

Ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowac wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni.
Nastepnie nalezy wyznaczy¢ na linie, od ktérej uktadane bedg ptytki. Kompozycje klejaca przygotowac
zgodnie z instrukcja producenta. Kompozycje klejowa rozprowadzi¢ packa zabkowana ustawiona pod
katem 50st réwnomiernie pokrywajac cata powierzchnie sciany. Powierzchnia z natozona warstwa
kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie okfadziny w ciggu 10 minut. Plytki uktada¢
poczawszy od wyznaczonej linii. Naktadajgc ptytke trzeba ja lekko przesungé po posadzce ok.1-2cm,
ustawi¢ w zadanej pozyciji i docisng¢ tak, aby warstwa kleju pod ptytka miata grubo$¢ 6-8mm.
Przesuniecie nie moze powodowac zgarniania kompozyciji klejacej. W celu doktadnego umocowania ptytki
i utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowac wktadki dystansowe. Po wykonaniu
fragmentu oktadziny nalezy usuna¢ nadmiar kompozycji klejgcej ze spoin.

Zaleca sie aby szerokos¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:

a/do100mm-okoto2mm

b/od 100mm do 200mm-okoto 3mm

c/od 200mm do 600mm-okoto 4mm

d/powyzej 600mm-okoto 5-20mm Po zwigzaniu kleju nalezy usuna¢ wktadki dystansowe i wypetnié¢ spoiny
zaprawa do fugowania na menisk wklesty. W oktadzinie nalezy wykonac dylatacje w miejscach dylatacji
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podkfadu, a szczeliny wypetni¢ masa dylatacyjna lub zastosowac specjalne wkiadki. Masa i wktadki
dylatacyjne musza mie¢ aktualna aprobate techniczna.

5.7. Ogélne zasady wykonania posadzek betonowych.

Na spoiwie cementowym mogg by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe Posadzki
nalezy wykonywac zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi, grubosé
warstw, marke zaprawy i betonu, wielko$¢ spadkéw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywaé wytrzymato$¢ nie nizszg niz:

- przy posadzkach z betonu odpornego na $cieranie - 16 MPa,

- przy pozostatych posadzkach - 10 MPa.

W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

- oddzielajgce posadzke wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku,

- dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach,

- przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do
kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m2 przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m2 przy
posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranie i 12 m2 przy posadzkach
jednowarstwowych.

6. Kontrola oktadziny z plytek obejmuje sprawdzenie:

a/ zgodnosci wykonania z dokumentacja techniczna poprzez ogledziny i pomiary

b/ stanu podtozy na podstawie odbioréw miedzy operacyjnych c/ jakosci materiatéw na podstawie
deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci przedtozonych przez dostawce.

d/ przyczepnosci oktadziny poprzez lekkie opukanie-nie powinna wydawaé gtuchego odgtosu

e/ prawidtowosci wykonania dylatacji w miejscach dylatacji podktadu, prawidtowosci uktadu i wypetnienie
szczelin. Ich szeroko$¢-Powinna wynosi¢ 5-10mm

f/ odchylenie ptaszczyzny przy uzyciu taty 2,0m—nie powinno by¢ wigksze niz 3mm na dt 2,0m g/
prawidtowos$ci przebiegu i wypetnienia spoin poziomica i pionem z doktadnos$cig do 1mm h/ grubosc¢
warstwy kompozycji klejacej pod plytka, ktéra nie powinna przekraczac¢ wartosci okreslonej przez
producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej.

i/ prawidtowosci wykonania spadkéw do kratek sciekowych podtogowych nie powinno by¢ mniejsze niz
1,5% a odlegtos¢ wododziatu nie wigksza niz 4m. Dopuszczalne odchylenie ptaszczyzny nie wigcej niz
2mm na catej dtugo$ci faty pomiarowej 2,0m.

Jezeli cho¢ jeden wynik badania jest negatywny oktadzina lub wyktadzina nie bedzie przyjeta. Jezeli jest
to mozliwe nalezy oktadzine poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru. Jezeli odchylenia od
stawianych wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwato$ci oktadziny oraz jezeli inwestor
wyrazi zgode okfadzina bedzie odebrana a wartos¢ robét zostanie obnizona. Jezeli odchylenia od
stawianych wymagan zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwato$ci oktadziny Wykonawca
zobowigzany jest nieodptatnie usuna¢ i wykona¢ ponownie.

7. Odbior robét

Polega na sprawdzeniu:

-zgodnosci zamontowanych materiatéw z zatozeniami projektowymi

-prawidtowosci wykonania z zatozeniami projektowymi i niniejszymi SST

8. Podstawa ptatnosci.

Pfatnosé¢.

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni utozonej posadzki i 1mb utozonego cokotu wg ceny
jednostkowej, ktora obejmuje:

- przygotowanie podfoza,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- wykonanie posadki,

- oczyszczenie posadzek po wykonanych robotach

- uporzgdkowanie stanowiska pracy.

9. Przepisy zwigzane.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych Ministerstwo Budownictwa i PMB
Wyd. Il

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 6lutego 2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych Dz.U. nr 47 z 2003r poz.401

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego
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uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okr<

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN-104 Ptytki i ptyty ceramiczne podtogowe i $cienne — oznaczenie odpornosci na szok termiczny
PN-EN-121 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasiakliwosci wodnej

PN-EN-177 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o niskiej nasigkliwosci wodnej

PN-EN-202 Ptytki i ptyty ceramiczne oznaczenie mrozoodpornosci

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B-04.00.00 RUSZTOWANIA

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace;j
wykonania i odbioru rusztowan.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie i demontaz rusztowan.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

3. Sprzet.
Do wykonania i montazu rusztowarn moze by¢ uzyty dowolny sprzet zapewniajacy witadciwy
montaz.
4. Transport.
Elementy rusztowan mogg by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét.
Rusztowania powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg producenta albo projektem
indywidualnym.

5.1. Wymagania ogdélne
Powinny by¢ montowane zgodnie z dokumentacjg projektowg z elementéw poddanych przez
producenta badaniom na zgodnos$¢ z wymaganiami konstrukcyjnymi i materiatowymi, okreslonymi
w kryteriach oceny wyroboéw pod wzgledem bezpieczenstwa.
Montaz rusztowan, ich eksploatacja i demontaz powinny by¢ wykonywane zgodnie z instrukcjg
producenta albo projektem indywidualnym.
Osoby zatrudnione przy montazu i demontazu rusztowan oraz monterzy ruchomych podestéw
roboczych powinni posiada¢ wymagane uprawnienia.
Uzytkowanie rusztowania jest dopuszczalne po dokonaniu jego odbioru przez kierownika budowy
lub uprawniong osobe.
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Na rusztowaniu lub ruchomym podescie roboczym powinna by¢é umieszczona tablica okreslajgca:
1) wykonawce montazu rusztowania lub ruchomego podestu roboczego z
podaniem imienia i nazwiska albo nazwy oraz numeru telefonu;
2) dopuszczalne obcigzenia pomostéw i konstrukcji rusztowania lub
ruchomego podestu roboczego.
Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny by¢ wykorzystywane zgodnie z
przeznaczeniem.
Rusztowania stojakowe powinny mie¢ wydzielone bezpieczne piony komunikacyjne.
Odlegtos¢ najbardziej oddalonego stanowiska pracy od pionu komunikacyjnego rusztowania nie
powinna by¢ wieksza niz 20 m, a miedzy pionami nie wieksza niz 40 m.
Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny:
posiada¢ pomost o powierzchni roboczej wystarczajacej dla oséb
wykonujacych roboty oraz do sktadowania narzedzi i niezbednej ilosci
materiatow;
posiadac¢ stabilng konstrukcje dostosowang do przeniesienia obcigzen;
zapewnia¢ bezpieczng komunikacje i swobodny dostep do stanowisk
pracy;
9) zapewnia¢ mozliwosé wykonywania robo6t w pozycji nie powodujgcej nadmiernego wysitku;
5) posiadac¢ porecz ochronng, o ktérej mowa w § 15 ust. 2;
6) posiadac piony komunikacyjne.
Rusztowania nalezy ustawia¢ na podtozu ustabilizowanym i wyprofilowanym, ze spadkiem
umozliwiajgcym odptyw wéd opadowych.
Liczbe i rozmieszczenie zakotwienh rusztowania oraz wielkos¢ sity kotwigcej nalezy okresli¢ w
projekcie rusztowania lub dokumentacji producenta.
Sktadowa pozioma jednego zamocowania rusztowania nie powinna by¢ mniejsza niz 2,5 kN.
Konstrukcja rusztowania nie powinna wystawaé poza najwyzej potozona linie kotew wiecej niz 3
m, a pomost roboczy umieszcza sie nie wyzej niz 1,5 m ponad tg linia.
W przypadku odsunigcia rusztowania od $ciany ponad 0,2 m nalezy stosowac balustrady, od
strony tej Sciany.
Udzwig urzadzenia do transportu materiatéw na wysiegnikach mocowanych do konstrukcji
rusztowania nie moze przekraczac 1,5 kN.
Rusztowanie z elementéw metalowych powinno by¢ uziemione i posiadac instalacje
piorunochronna.
Usytuowanie rusztowania w obrebie ciggdw komunikacyjnych wymaga zgody wiadciwych
organdw nadzorujgcych te ciggi oraz zastosowania wymaganych przez nie $rodkéw
bezpieczenstwa. Srodki bezpieczenistwa powinny byé okreslone w projekcie organizacji ruchu.
Rusztowania, powinny posiadac¢ co najmniej:
- zabezpieczenia przed spadaniem przedmiotéw z rusztowania;
- zabezpieczenie przechodniéw przed mozliwoscig powstania urazéw oraz
uszkodzeniem odziezy przez elementy konstrukcyjne rusztowania.
Rusztowania, usytuowane bezposrednio przy drogach, ulicach oraz w miejscach przejazdow i
przejs¢ dla pieszych, oprécz wymagan okreslonych wczesniej, powinny posiadaé daszki ochronne
i ostone z siatek ochronnych.
Stosowanie siatek ochronnych nie zwalnia z obowigzku stosowania balustrad zabezpieczajgcych.
Osoby dokonujgce montazu i demontazu rusztowan sg obowigzane do stosowania urzadzen
zabezpieczajacych przed upadkiem z wysokosci.
Przed montazem lub demontazem rusztowan nalezy wyznaczy¢ i ogrodzi¢ strefe niebezpieczna.
Réwnoczesne wykonywanie robét na réznych poziomach rusztowania jest dopuszczalne, pod
warunkiem zachowania wymaganych odstepdéw miedzy stanowiskami pracy.
Odlegtosci bezpieczne wynoszg w poziomie co najmniej 5 m, a w pionie wynikajg z zachowania
€0 najmniej jednego szczelnego pomostu, nie liczac pomostu, na ktérym roboty sg wykonywane.
Montaz, eksploatacja i demontaz rusztowan oraz ruchomych podestéw roboczych, usytuowanych
w sgsiedztwie napowietrznych linii elektroenergetycznych, sa dopuszczalne, jezeli linie znajdujg
sie poza strefg niebezpieczna. W innym przypadku, przed rozpoczeciem robét, napiecie w liniach
napowietrznych powinno by¢ wytaczone.
Montaz, eksploatacja i demontaz rusztowan i ruchomych podestéw roboczych sa zabronione:
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jezeli o zmroku nie zapewniono o$wietlenia pozwalajgcego na dobrg widocznosé¢;

w czasie gestej mgly, opadow deszczu, Sniegu oraz gotoledzi;

w czasie burzy lub wiatru, o predkosci przekraczajgcej 10 m/s.

Pozostawianie materiatow i wyrobéw na pomostach rusztowan i ruchomych podestéw roboczych
po zakonczeniu pracy jest zabronione.

Zrzucanie elementéw demontowanych rusztowan i ruchomych podestéw roboczych jest
zabronione.

Wochodzenie i schodzenie osdb nha pomost ruchomego podestu roboczego jest dozwolone, jezeli
pomost znajduje sie w najnizszym potozeniu lub w pofozeniu przewidzianym do wchodzenia oraz
jest wyposazony w zabezpieczenia, zgodnie z instrukcjg producenta.

Na pomoscie ruchomego podestu roboczego nie powinno przebywac jednoczesnie wiecej osob,
niz przewiduje instrukcja producenta.

Wykonywanie gwattownych ruchdéw, przechylanie sie przez porecze, gromadzenie wyrobdw,
materiatéw i narzedzi po jednej stronie ruchomego podestu roboczego oraz opieranie sie o sciane
obiektu budowlanego przez osoby znajdujace sie na podescie jest zabronione.

taczenie ze sobg dwdéch sasiednich ruchomych podestéw roboczych oraz przechodzenie z
jednego na drugi jest zabronione.

Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny by¢ kazdorazowo sprawdzane, przez
kierownika budowy lub uprawniong osobe, po silnym wietrze, opadach atmosferycznych oraz
dziataniu innych czynnikéw, stwarzajacych zagrozenie dla bezpieczenstwa wykonania prac, i
przerwach roboczych diuzszych niz 10 dni oraz okresowo, nie rzadziej niz raz w miesigcu.

W czasie burzy i przy wietrze o predkosci wiekszej niz 10 m/s prace na ruchomym podescie
roboczym nalezy przerwac, a pomost podestu opusci¢ do najnizszego potozenia i zabezpieczy¢
przed jego przemieszczaniem.

W przypadku braku doptywu pradu elektrycznego przez dtuzszy okres czasu, znajdujgcy sie w
gorze pomost ruchomego podestu roboczego nalezy opusci¢ za pomocg recznego urzgdzenia.
Naprawa ruchomych podestéw roboczych moze by¢ dokonywana wytacznie w ich najnizszym
potozeniu.

Droga przemieszczania rusztowan przejezdnych powinna by¢ wyréwnana, utwardzona,
odwodniona, a jej spadek nie moze przekraczac 1%.

Rusztowania przejezdne powinny by¢ zabezpieczone co najmniej w dwoch miejscach przed
przypadkowym przemieszczeniem.

Przemieszczanie rusztowan przejezdnych, w przypadku gdy przebywajg na nich ludzie, jest
zabronione

6. Kontrola jakosci.

Zgodnie z punktem 5 niniejszej SST.

7. Obmiar robot.

Nie dotyczy.

8. Odbiér robét.

Odbiér rusztowania potwierdza sie wpisem w dzienniku budowy lub w protokole odbioru
technicznego.
Wpis w dzienniku budowy lub w protokole odbioru technicznego rusztowania okresla w
szczegolnosci

1) uzytkownika rusztowania;

2) przeznaczenie rusztowania,

3) wykonawce montazu rusztowania z podaniem imienia i nazwiska albo

nazwy oraz numeru telefonu;

4) dopuszczalne obcigzenia pomostéw i konstrukcji rusztowania;

5) date przekazania rusztowania do uzytkowania;

6) opornos¢ uziomu;

7) terminy kolejnych przegladdw rusztowania.

9. Podstawa ptatnosci.

Prace zwigzane z montazem i demontazem potrzebnych rusztowan nie beda rozliczane oddzielnie.

Ustawienie, rozebranie i praca rusztowan powinny by¢ wliczone do wartosci robét, ktére bedg
wykonywane z rusztowan.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.05.00.00 POKRYCIE PAPA TERMOZGRZEWALNA KOD CPV 45261210

1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét pokry¢é dachowych z papy termozgrzewainej .

2. Zakres stosowania SST Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1

3. Zakres robot objetych SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonania i odbioru robét pokryciowych papg termozgrzewalng

4. Materialy

4.1. Papa nawierzchniowa asfaltowa modyfikowana SBS na osnowie z wiékniny poliestrowej, o
gramaturze 250g/m2 i grubosci papy 5,2mm z tolerancjg grubosci (-Omm, +0,2mm), np. papa POLBIT WF
PYE PV 250 S5 SZYBKI PROFIL SBS firmy Icopal lub réwnowazna.

Dane techniczne:

- gramatura osnowy (widknina poliestrowa) 250 g/ m2

- grubo$¢ 5.2mm (-Omm, +0,2mm)

- wodoszczelna przy cisnieniu 10kPa

- klasyfikacja ognhiowa — E

- sita zryw. przy rozcigg paska o szer. 5 cm wzdtuz/w poprzek, min 110 / 800 N/50mm

- wydtuzenie przy maks. sile rozcigg. wzdtuz / poprzek, min. 50/ 60 %

- gietko$¢ w obnizonych temperaturach =-25°C

- odpornos¢ na sptywanie w podwyzszonej temperaturze =+100° C

- gwarancja min.15lat

4.2. Papa podktadowa na osnowie z tkaniny szklanej z obustronng powtokg z asfaltu modyfikowanego
SBS z wypetniaczem mineralnym, np. Glasbit G200 S40 Szybki Profil SB firmy Icopal.

Dane techniczne:

- gramatura osnowy 200 g/ m2

- grubo$¢ 3.8mm (-5%, +5%)- wodoszczelna przy cisnieniu 10kPa

- sita zryw. przy rozcigg paska o szer. 5 cm wzdtuz/w poprzek, min 1200(+-200)/2500(+-500)N/50mm
- wydtuzenie przy maks. sile rozcigg. wzdtuz / poprzek, 8(+-4) / 8(+-4)%- wytrzymatos¢ na rozdzieranie
(gwozdziem) wzdtuz9w poprzek 150(+-50)/150(+-50) N

- gietko$¢ w obnizonych temperaturach <- 8° C/@30mm

- odpornos¢ na sptywanie w podwyzszonej temperaturze +80° C

4.3. Papa aktywowana termicznie ze statg funkcjg wentylacji, na osnowie z kompozytu poliestrowo
szklanego, o gramaturze 250g/m2 i grubosci papy 5,2mm z tolerancjg grubosci (-Omm, +0,2mm), np.
papa Extra Wentylacja Top 5.2 Szybki Syntan SBS firmy Icopal lub réwnowazna.

Dane techniczne:

- gramatura osnowy (wtdknina poliestrowa) 250 g/ m2

- grubos¢ 5.2mm (-Omm, +0,2mm)

- wodoszczelna przy cisnieniu 400kPa

- sita zryw. przy rozcigg paska o szer. 5 cm wzdtuz/w poprzek, min 100 / 800 N/50mm

- wydtuzenie przy maks. sile rozcigg. wzdtuz / poprzek, min. 50/ 50 %

- gietko$¢ w obnizonych temperaturach <- 30° C

- odpornos¢ na sptywanie w podwyzszonej temperaturze 2+110° C

- gwarancja min.20lat

- grunt - zgodnie z wymogiem technologicznym.

5. Sprzet

Potrzebny sprzet i narzedzia palnik gazowy z wezem, butla z gazem propan-butan, n6éz do ciecia
papy.

6. Transport

Zgodnie z punktem 0.5.10 niniejszej specyfikacji
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7. Wykonanie

Pokrycia papowe z pap zgrzewalnych powinni wykonywac¢ pracownicy nalezycie przeszkoleni, zgodnie
z ,instrukcjg uktadania papy zgrzewalne i mocowane mechanicznie” opracowang przez producenta pap
zgrzewalnych.

8. Kontrola

Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszych
warunkéw technicznych i zgodnie z PN.

9. Normy i przepisy zwigzane

*Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych Ministerstwo Budownictwa i
PMB Wyd.lI

*Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 6 lutego 2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych Dz.U.nr 47 z 2003r poz.401

*PN-B-02361:1999 Pochylenie potaci dachowych

*PN-80/B-0202010240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych wymagania i badania przy
odbiorze.

*PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania przy odbiorze

*PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych
*PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

*PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa

*PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa

*PN-B-24004:1997 Masa asfaltowo-aluminiowa

*PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa

*PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

*PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno

PN-EN 13707:2006 Papy szybki profil SBS - papy wierzchniego krycia.

PN-EN 13707:2006 Papy szybki profil SBS — papy podktadowe.
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